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Abstract　M icro2ho les, m icro2slo t and m icro2st ructure of rigid m aterials such as glass, ceram ics, synthet ic cu t
stone, sem iconducto r w afers w h ich have difficu lt in being p rocessed th rough electrical m ach in ing are usually p ro2
cessed w ith supersonic m icro2m ach in ing1To m ake supersonic quivery among too l and abrasives that are suspend2
ed in wo rk liqu id, abrasives p rocess wo rkp iece in supersonic m ach in ing1In o rder to get h igh2accuracy and h igh2ef2
ficiency, it becom es the key techno logy that m easure and contro l the distance of clearance1A supersonic resonance
m ethod is put fo rw ard w ith the theo ry about how to m easure the size of the clearance betw een the too l and the
wo rkp iece, and the feedback contro l of m ach in ing param eters are carried out1
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图 2 示出输入阻抗 Zin的幅度和相位随间隙和波
长比 döΚ的不同而变化的情况, 从中可以看出在“半波
频率”(döΚ= 015) 时, 输入阻抗变为实数, 并突然增大













































至c2e 之间(0< c1< c2< 1)。首先, 将工具与工件的间隙调
整为 c1e, 加工一段时间 t0 后, 停止加工并提升工具。在提
升过程中, 当测量工具与工件的间隙达到 e 时, 停止提升并
记下工具被提升高度h0, 求出∃ 0。t0 不宜过长和过短, 使加
工量∃ 0 不超出(c2- c1) e, 又确保 ∃ 0 能被检测出。
　　∃ 0= e- c1e- h0 (4)
进行第 i 次加工, 将工具与工件的间隙调整为
c1e, 加工一段时间 t i:
　　t i=
(c2- c1) e
∃ i t i- 1
(5)
停止加工, 在提升的同时测量工具与工件的间隙
是否为 e, 如果为 e 停止提升, 并记下工具被提升高度
h i, 求出 ∃ i:
　　∃ i= e- c1e- h i (6)
反复进行, 确保设定的 ∃ i 不超过规定的范围, 直
到加工结束。
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